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La presente invention concerne un emballage tempo- 
raire pour un composant electrique, comprenant une boite 
destinee a enfermer ce composant et a maintenir un environ- 
nement interieur determine jusqu'a son ouverture. 
5 II est souvent necessaire ou souhaitable de mainte- 

nir des compcsants electriques dans un environnement deter- 
mine apres leur fabrication ou a des phases intermediaires 
de la fabrication. Ces pratiques sont courantes, par exem- 
ple dans 1' Industrie acrospatiale , dans 1* Indus trie des cal- 
10 culateurs et dajns 1 'Industrie des appareils medicaux. Une 
solution a ce maintien d • environnement consiste a emmaga- 
siner des composants dans un emballage temporaire qui com- 
prend une boite maintenant 1 • environnement interieur deter- 
mine. Cet environnement est souvent une condition sterile. 
15 Un exemple particulier d 1 un composant electrique du 

type mentionne ci-dessus est un generateur de signaux im- 
plantable dans le corps, dont un type est l f element essen- 
tiel du stimulateur cardiaqut bien connu. Apres leur fabri- 
cation et avant leur implantation, ces generateurs sont 
20 souvent emballes dans une boite agencee pour maintenir une 
condition interieur e sterile pendant 1 ' emmagas inage , 1' ex- 
pedition et les manipulations intermediaires, Dans le cas 
oil il est necessaire ou souhaitable de controler les para- 
metres Ue sortie du generateur de signaux, il est souvent 
25 necessaire d'ouvrir 1' emballage prbvisoire , violant ainsi 

la condition de sterilite interieure. En outre, les genera- 
teurs de signaux recents possedent un ou plusieurs para- 
metres de sortie programm ables qui peuvent etre reprogrammes 
exterieurement apres 1 f implan ta tion . De par leur nature, 
30 ces generateurs de siynaux sont reprogrammables dans leur 

emballage temporaire. 11 etait done necessaire jusqu'a pre- 
sent de sortir le generateur de signaux de son emballage, 
ou au moins ouvrir ce dernier pour exposer le generateur 
afin d'etablir qu'une reprogramniation voulue a ete effec- 
3 3 tuee ou que des signaux parasites n'ont pas entraine une 

reprogrammation indesirable. II est pour le moins difficile 
d'obtenir ce resultat sans compromettre la sterilite du ge- 
nerateur. La plupart du t enifS , la sterilite du generateur 


2483215 

2 

de signaux est compromise intent ionnellement » ce qui en- 
traine la necessite d'une nouvelle sterilisation du gene- 
rateur apres qu'il a ete emballe a nouveau. 

L 1 invention concerne done un emballage temporaire 
5 pour un composant electrique du type dans lequel une boite 
enferme le composant electrique tout en maintenant un en- 
vironnement interieur determine jusqu'a son ouverture . Une 
liaison electrique peut etre etablie avec le composant 
electrique enferme dans sa boite sans en compromet tre l'en- 

10 vironnement interieur. Dans un mode de realisation, 1' em- 
ballage est agence pour contenir un generateur de signaux 
implantable dans le corps et pour maintenir une condition 
interieure sterile lorsqu'il est ferine, tout en delivrant 
des signaux de sortie du generateur emballe a 1' exterieur 

15 de la boite sans en comprome t tre la sterilite interieure. 
La boite peut etre constitute par des premiere et seconde 
cuvettes emboitees, chaque cuvette etant f erraee individuel- 
lement par une piece de fermeture permeable aux gaz a t ra- 
vers la que lie la sterilisation est eff ectuee. Les signaux 

20 de sortie du generateur de signaux peuvent etre delivres 
par un circuit conducteur de 1 ' elec trie i te entre 1 ' inte- 
rieur de la cuvette interieure et l*exterieur de la cuvette 
exterieure. Des contacts supportes par les cuvettes commu- 
niquent entre eux quand ces cuvettes sont emboitees I'une 

25 clans l'autre, pour fermer le circuit conducteur de l'elec- 
tricite. Des bornes dans la cuvette interieure cooperent 
avec les connexions de sortie du generateur de signaux 
et leur configuration differe suivant que ce generateur 
est unipolaire ou bipolaire. 

30 D'autres carac ter i s t iques et ava ptages de 1 * inven- 

tion apparaitront au cours dc la description qui va suivre. 

Au dessin annexe donne uniquement a titre d'exem- 
ples nullement limitatif : 

La Figure I est une vue en perspective d'un embal- 

35 lage temporaire de composant electrique en regard duquel 
1' invention sera partiellement expliquee, 

la Figure 2 est une coupe suivant la ligne 2-2 
de la Figure 1 » 
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la Figure 3 est une vue eclatee illustrant 1* in- 
terconnexion entre le dispositif selon 1' invention et un 
composant electrique particulier auquel 1* invention est 
appliquee, 

5 la Figure k represente une variante d'une par- 

tie du mode de realisation d« la Figure 2, et 

la Figure 5 represente une variante d'une 
autre partie du mode de realisation de la Figure 2. 

La Figure 1 est done une vue en perspective 
10 d f un emballage. temporaire de composant electrique auquel 
1' invention peut s'appliquer. L' emballage de la Fig;ure 1 
peut contenir un ou plusieurs conposants electriques et 
des outils, des conducteurs associes, etc. De meme , des 
composants multiples peuvent y etre enfennes, selon les 
15 conditions de leur utilisation finale. L • emballage de la 

Figure 1 est d f un type connu dans la technique anterieure. 
maintenant un environnement interieur determine. Dans le 
cas d'un composant implantable dans le corps, cet environ- 
nement est generalement une condition sterile. Plus par- 
20 ticulieremen t t quand le composant est un generateur de 
signaux implantable dans le corps, 1* emballage de la 
Figure 1 peut contenir le generateur de signaux et les con- 
ducteurs associes avec des outils qui facilitent 1* inter- 
connexion entre le generateur de signaux et les conduc- 
25 teurs ainsi que des outils qui facilitent leur implanta- 
tion. En ce qui concerne l'apparence exterieure. 1' emballa- 
ge de la Figure 1 est constitue par une boite comprenant 
une cuvette designee globalement par 10 et une piece de 
fermeture 11 permeable aux gaz. La piece de fermeture 11 
30 permet la sterilisation d'un composant electrique enferme, 
de la maniere connue, tout en portant des indications pour 
identifier le composant, son. fabricant, ses parametres 
de fonctionnement, etc. En general, la sterilisation des 
composants enfermes dans un emballage du type de la Figure 
35 1 se fait en placant la boite fermee dans une atmosphere 
sous pression d'oxyde d* ethylene i 

La Figure 2 qui est une coupe suivant la ligne 
2-2 de la Figure 1, illustre un mode de realisation de 
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!• invention. Comme le montre la Figure 2. la cuvette 10 
de la boite est constitute par desccuvettes interieure 
et exterieure 12. 13 emboitees 1'une dans 1 'autre. La cu- 
vette interieure 12 est fer.ee par une piece de fermeture 
Ik permeable aux gaz tandis que la piece de fermeture 11 
fen „e 1- ensemble de la boite. de la maniere connue. Aprea 
la sterilisation, de la maniere decrite ci-dessus. une con- 
dition interieure sterile est maintenue dans le volume xn- 
terieur 15 de la cuvette 12. Comme le montre la Figure 2. 
une levre 16 autour de la partie superieure de la parol 
laterale de la cuvette 13 coopere avec une levre 17 autour 
de la partie superieure de la paroi laterale de la cuvette 
12 pour faeiliter le pos itionnement de cette derniere . em- 
boitee dans la cuvette 13- Les elements decrits jusqu ■ ici 
3 o„t connus dans la technique anterieure et ont ete uti- 
lises pour contenir un composant electrique dans le volume 
15. dans une atmosphere determinee. en condition sterile, 
par exemple pendant 1 • emmagasinage . 1 ' expedition, et les 
manipulations intermediate*. La Figure 2 montre 
peasant electrique 18 dans le volume 15- 

"^u^THTpresent. l'acces electrique a un composant 

18 dans le volume 15 imposait 1'ouverture des pieces de 
fermeture 11 et Ik, violant ainsi 1 ' environnement determine 
dans le volume 15- Ainsi. apres 1'emballage. un nouveau 
controle des parametres du composant electrique emballe 
necessitait un nouvel emballage de ce composant et le re- 
tablissement de 1 ■ environnemen t determine, e'est-a-dire 

une operation potentiellement couteuse. En outre, de norn- 
breux composants electriques pour lnquela il est necessai- 
re ou souhaitable de maintenir un environnement determine 
possedent des parametres de f one tionnemen t qui sont pro- 
grammables exter ieur ement . Par exemple. il est souhaitable 
de maintenir un e 6n*ratnur d* signaux implantable dans le 
corps a l'etat sterile jusqu'a ce qu'il soi t transporte 
5 dans la zone sterile d'une salle d'operations pour son im- 
plantation. Actuellement. ces generateurs sont souvent pro- 
grammables par 1'exterieur. particulierement ceux qui sont 
destines a la stimulation cardiaque. Ces generateurs peu- 
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vent etre programmes a nouveau dans leur emballage, avant 
leur implantation, et dans ce cas, il est souhaitable de 
determiner que la programma tion souhaitee a ete etablie, 
sans violer l'etat sterile dans lequel ils se trouvent . 
5 En outre, des genera ti?ues sont susceptibles dans certaines 
conditions d'une reprogramma t ion parasite. II est souhai- 
table d'avoir la possibility de determiner I'etat program- 
me de ces generateurs, et efalement sans violer l'environ- 
nement sterile dans lequel ils sont enfermes. L' invention 

10 offre cette possibility. 

Toujours en regard de la Figure 2, la cuvette 
interieure 12 comporte des contacts 20 et 2 1 entre le vo- 
lume 15 et l'exterieur de cette cuvette. La cuvette 13 
porte des contacts 22 et 23, positionnees r espec t ivement 

15 pour etablir des liaisons electriques avec les contacts 20 
et 21 quand la cuvette 12 est emboitee, dans la cuvette 
13 i Les contacts 20 a 23 peuvent etre faits en une matiere 
plastique conductrice ou autre matiere conductrice moulee 
ou frittee dans des ouvertures des cuvettes 12 et 13 de 

20 maniere a former des surfaces de contact a l'interieur et 
a I'exterieur des cuvettes 12 et 13 tout en fermant hernte- 
tiquement les ouvertures par lesquelles ils passent. Un 
conducteur electrique 2h en liaison electrique avec le 
contact 20 relie ce dernier a une borne d * en tree/sort ie 

25 du composant electrique 18, de Loute maniere voulue. D'une 
facon similairei un conducteur electrique 25 en liaison 
electrique avec le contact 2 1 est dispose entre ce dernier 
et une connexion d 1 entree/sort ie du composant electrique 
18. Dans le cas ou le composant electrique 18 est d ' un 

30 .type comportant une connexion d 9 en tree/sort i e a sa surface 
exterieure , comme pour un genera teur d ' impulsions unipo- 
laires de stimulation cardiaqu-3, le conducteur 25 peu 1 se 

terminer par une surface de c on ta c t 2 6_jcojquucX r-ic-e—de 

1 ' elec tricit e sur laquelle repose le composant 18 avec sa 

35 surface de connexion electrique exterieure en contact avec 
la surface 26 comme le montre la Figure 2. La surface de 
contact 26 peut consister en une matiere plastique conduc- 
trice moulee, ou toute autre matiere appropriee. 
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Comme le montre la Figure 2, une liaison elex- 
trique est etablie dans le volume interieur 15 de la cuvette 
12 entre le compos ant electrique 18 et les contacts 22 et 
23 a la surface exterieure de la cuvette 13- Des sondes d'es 
5 sai peuvent etre appliquees sur les contacts 22 f 23 afzn de 
determiner les parametres electriques du composant electri- 
que 18 dans le volume 15 sans ouvrir l'emballage et par con- 
sequence sans violer 1 ' atmosphere speciale maintenue dans le 
volume 15. Bien entendu, il est possible d'etablir autant 

10 de circuits conduct eurs qu*il est necessaire pour determi- 
ner entierement les parametres d'un composant electrique 
emballe. De plus, lorsque plusieurs composants electriques 
sont enfermes dans l'emballage, il est possible d'etablir 
autant de circuits electriques qu'il est necessaire pour 

15 determiner entierement les parametres de chacun d' entre eux. 
En outre, la cuvette 12 peut etre formee de maniere a main- 
tenir chaque composant 18 dans une position voulue a 1" in- 
terieur du volume 13 de cette cuvetLe, d'une maniere connue. 
Dans le but d ' el*iminer le risque de court-circuit entre un 

20 circuit conducteur et un autre, chaque surface de contact 
a la surface exterieure de la cuvette 13 peut recevoir une 
piece isolante 27 adherante et amovible sur la surface ex- 
terieure de la cuvette, en recouvrant les contacts. 

En general, les generateurs de signaux ante- 

2S rieursi par exemple les generateurs d ' impulsions destines 
a la stimulation cardiaque, comportent un ensemble connec- 
teur pour interconnec ter mecaniquement et elec tr iquement 
les elements du generateur de signaux au conducteur de sor- 
tie. La Figure 3 represente un connecleur oourant , desi&ne 

30 globalenent par 30, comprenant un ou plusieurs blocs de 

connexion 31 en liaison electrique avec les composants ge- 
nerateurs de signaux et accessibles par un logement forme 
d'un trou 32 et d'une ouverture 33, le trou 32 recevant la 
broche de contact supportee par le conducteur ainsi qu'une 

35 partie du corps de conducteur, la broche penetrant par un 

trou dans la borne 31 » dans l*ouverture 33- Une vis de blo- 
cage 3^ supportee par la borne 31 est accessible par un 
trou 35 pour serrer la broche dans la borne, de maniere a 
1 ' engager mecaniquement et a assurer un contact electrique 



10 


15 


2483215 

7 

sur entre cette broche et la borne. 

Les differents trous, logements. etc. de l'ensemble 
de connecteur represents sur la Figure 3 sent souvent 
les plus difficiles a steriliser et sent souvent des points 
d'essai pour le controle de contamination. Par consequent, 
la liaison electrique avec la borne 31 doit se faire de 
maniere a ne pas reduire indument la possibility de steri- 
liser le trou 32. le trou dans la borne 31 et l'ouverture 33- 
II est egalement souhai table que 1' element de contact qux 
etablit la liaison electrique avec la borne 31 soit facile- 
m ent amovible afin de ne pas gener inutilement ^enlevement 
de 1 'unite du volume interieur 15 de la cuvette 12 en vue 
de son utilisation. Un tel contact est represente en 36 sur 
la Figure 3. supporte a 1'extremite du conducteur 2k de la 
Figure 2. et en communication electrique avec lui . Le con- 
tact 36 comporte des premiere et seconde branches 37 et 38 
formant un angle aigii et pouvant etre introduites dans 
l'ouverture 32 par le trou dans la borne 31 et dans 1 'over- 
ture 33 afin d'etablir un contact electrique avec la borne 
20 31. Dans cette position, une liaison electrique est eta- 
blie entre la borne 31 et le contact 20 de la cuvette 12 
avec lequel coopere le conducteur 2h . En outre, selon cette 
disposition, l'ouverture 32. le trou dans la borne 31 et 
l'ouverture 33 ne sont pas bouches. de sorte que ces re- 
25 gions peuvent etre sterilisees selon les procedes anteri- 
eurs, par exemple a l'oxyde d ■ ethylene . Le contact 36 pent 
consister en un fil serti sur la partie conductrice du con- 
ducteur 2h, comme represente en 39. les branches 37 et 38 
etant cambrees pour se maintenir dans la position repre- 
sentee, afin qu'une force mecanique soit exercee sur le 
trou dans la borne 31 quand la pince 36 y est introduite. 
L'extremite de la branche 38 peut etre repliee en arriere, 
comme represente en k0 , de maniere a reduire au minimum 
le risque de percer des gants ou la peau. 

Bien entendu. de nombreuses modifications et varian- 
tes peuvent etre apportees au mode de realisation decrit 
ci-dessus. A titre d' exemple, la Figure U represente une 
variante pour l'un ou plusieurs des contacts 20 a 23 de la 
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Figure 2. La Figure k represente un conducteur electrique 
de traversee similaire a celui couramment utilise dans Jes 
dispositifs medicaux implantables dans le corps. H consiste 
en des broches liO et 1(1 en liaison electrique entre elles, 
et supportees par one piece isolante k2. La piece isolante 
k2 peut cooperer avec une paroi 43 (qui peut corresponds 
a une paroi de l'une ou l'autre des cuvettes 12, 13) en 
fermant hermetiquement cette paroi tout en l'isolant elec- 
triquement de-s bornes kO et hi. Dans certains cas, 1 'utili- 
sation d'un conducteur de traversee du type represente sur 
la Figure k peut imposer 1 ' utilisa tion d'un conducteur elec- 
trique avec l'une des broches i»0, k\ ou les deux. Par ail- 
leurs, la Figure 5 represente une variante de la surface de 
contact 26 dc la Figure 2. Un composant electrique 18 dont 
15 la surface exterieure est une surface de contact electrique. 
peut etre en contact electrique avec un conducteur 2'J par 
1- in termed iaire d * une pince kk . La pince kk peut se presen- 
ter sous toute forme appropriee, susceptible de serrer de 
facon sure, mais amovible. la surface de contact exterieure 
20 du composant 18. D'autres configurations peuvent etre adop- 
tees pour les elements 26. 36 et hk . la configuration par- 
ticuliere etant une affaire de choix, dans les conditions 
indiquees, ainsi que selon les imperatifs des composants 
electriques particuliers avec lesquels les elements doivent 
25 cooperer. 
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REVINDICATIONS 

1 - Emballage temporaire pour un compos ant elec- 
trique, du type comprenant une boite destinee a enfermer 
au moins un composant electrique, cette boite (12 . 13) 
etant agencee pour maintenir un environnement interieur 
determine jusqu'a ce qu'elle soit ouverte, emballage carac- 
terisee en ce qu'il comporte un dispos it if (20-2 5 ) destine 
a etablir une liaison electrique avec un composant elec- 
trique (18) enferme dans la boite sans compromettre 1 ' en- 
vironnement interieur de cette boite. 

2 - Emballage selon la revendication 1, carac ten- 
se en ce que ledit dispositif etablissant une liaison elec- 
trique comporte un circuit conducteur de l'electncite 
(20 - 23) entre l f interieur et l'exterieur de la boite. 

3 - Emballage temporaire pour un generateur de 
signaux implantable dans le corps, du type comprenant une 
boite (12, 13) destinee a enfermer un generateur de sig- 
naux (18), la boite etant agencee pour maintenir une condi- 
tion interieure sterile lorsqu'elle est fermee, emballage 
caracterise en ce qu'il comporte un dispositif (20-25) 
destine a delivn.r dcs signaux de sortie du generateur 
de signaux ( 18 ) enferme dans la boite, a l'exterieur de 
cette boite sans en compromettre la sterilite interieure. 

k - Emballage selon la revendication 3* caracteri- 
se en ce que ledit dispositif qui delivre des signaux de 
sortie consiste en des circuits conducteurs de l'electnci- 
te (20 - 23) entre l*interieur et I'exterieur de la boite. 

5 - Emballage selon la revendication k, caracteri- 
se en ce que lesdits circuits conducteurs de l'electncite 
comprennent des contacts dlectriques (22 -23) a I'exterieur 

30 de ladite boite- 

6 - Emballage scion la revendication 3* caracteri- 
se en ce que ladite boite comporte des cuvettes (12, 13) 
et des dispositif s do fermeture (ll, 1*0 permeables aux 
gaz, ledit dispositif qui delivre des signaux de sortie 
comprenant des circuits conducteurs de 1 ' electric ite (20- 
23) t.raversant lesdites cuvettes - 

7 - Emballage selon la revendication 6, caracten- 
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se en ce que lesdites cuvettes comprennent une premiere 
cuvette (12) encastree dans une seconde cuvette (13)* cha- 
que cuvette etant fermee par un dispositif de fermeture 
(11. I**) permeable aux gaz, lesdits circuits conducteurs 
5 de 1'electricite (20 - 23) etant disposes entre l'interieur 
de ladite premiere cuvette et l'exterieur de ladite seconde 
cuvette . 

8 - Emballage selon la revendicat ion 7# caracte- 
rise en ce que lesdits circuits conducteurs de l'electnci- 

10 te comprennent des contacts electriaues (22. 23) a l'exte- 
rieur de ladite seconde cuvette (13)- 

9 - Emballage selon la revendication 7» caracte- t 
rise en ce que lesdits circuits conducteurs de l'electri- 
cite comprennent des premiers contacts electriques (20. 21) 

15 supportes a l'exterieur de ladite premiere cuvette (12) et 
des seconds contacts electriques (22. 23) aupportes a l'in- 
terieur de ladite seconde cuvette ( 13 ) » lesdits premiers 
et seconds contacts electriques etablissant une liaison 
electrique entre eux quand ladite premiere cuvette ( 12 ) est * 

20 emboitee dans ladite seconde cuvette (13)- 

10 - Emballage selon la revendication 9* cara«.:te- 
rise en ce que lesdits premiers et s eco nds con tac ts electri- 
ques comprennent chacun plusieurs contacts electriques el&rentaires 
chacun desdits premieis contacts (20, 21 ) cooperant avec 

25 l'un different desdits seconds contacts (22, 23) pour eta- 
blir ladit e -liaison electrique. 

11 - Emballage selon la revendication 10, caracte- 
rise en ce que ledit generateur de sig-naux (18) enferme 
dans ladite boite est du type comprenant des contacts de 

30 sortie (31), lesdits circuits conducteurs de l'electncite 

comprenant en outre des dispositif s (2k, 25) disposes a par- 
tir desdits premiers contacts a l'interieur de ladite pre- 
miere cuvette (12) et agences pour entrer en contact avec 
lesdits contacts de sortie (31) du generateur de signaux. 

35 12 - Emballage selon la revendication 11, caracte- 

rise en ce que l'un au moins desdits contacts de sortie 
(31) du generateur de signaux comporte un logement (32) et 
une borne (31) a l'interieur dudit logement. ledi c dispo- 
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sitif (2U, 25) relie auxdits premiers contacts comprenant 
un, dispositif (36) pouvant etre engage dans ladite borne 
(31) par ledit logement (32 ) sans boucher ce dernier. 

13 - Emballage selon la revendication 11 ou 12, 
5 caracterise en ce que l'un desdits contacts de sortie du 
generateur de signaux consiste rn une surface de contact 
a la surface dudit generateur. ledit dispositif relie au- 
dit premier contact consistant en un dispositif (26. kk ) 
agence pour etre en contact electrique avec ladite surface 

10 de contact. 

1U - Emballage selon la revendication 13. carac- 
terise en ce que ledit dispositif agence pour etre en 
contact avec ladite surface de contact consiste en une 

pince conduc trice (^'♦J- 

15 - Emballage selon la revendication 13. carac- 
terise en ce que ledit dispositif agence pour etre en con- 
tact avec ladite surface de contact consiste en une sur- 
face de contact conductrice (26). 

16 - Emballage temporaire pour un generateur de 
signaux implantable dans le corps du type comprenant une 
boite (12, 13) agencee pour maintenir une condition inte- 
rieure sterile jusqu ' a ce qu'elle soit ouverte. emballage 
caracterise en ce qu'il comporte en outre un dispositif 
conducteur r.e 1 ' elec tr ici t e (20-2 5 ) destine a permettre 
le contr6le des parametres de f one tionnement d'un genera- 
teur de sigTiaux (18) enferme dans ladite boite sans qu'il 
soit necessaire de l'ouvrir. 
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